
电脑平缝锁眼机

21种已编入的图案随机附带

电脑操作提供更多的图案并使缝纫质量得到惊人的提高

HE-800A
• 21种已编入的图案随机附带

• 可任意调节抬压脚高度定位准确、简单

• 快速和准确的切刀操作

• 程序装置具有易于使用的图标显示

  PD-8000（另售）

矩形 矩形－辐射 矩形－圆形 矩形－锥形钉 矩形－钉状 辐射－矩形 辐射 辐射－圆形 辐射－锥形钉 辐射－钉状

圆形－矩形 圆形－辐射 圆形 圆形－锥形钉 圆形－钉状 小孔放射－巨型

带状

小孔放射－辐射 小孔放射－圆形 小孔放射－锥形钉 小孔放射－钉状

操作简便

定位简单、精确

• 抬压脚由脉冲马达驱动，因此踏板位于中央或被向前（2级）或向后压时，高度可
根据需要调节，这样可简化布料的插入和移动并减轻工作疲劳。

• 只有在高度需要时抬压脚才上升，因此用于上升和下降的时间可缩短。使用软押脚
能将布与押脚的间距设置的更近，由此，扣眼位置极为容易选定。

• 不用交换凸轮
缝制式样选择在控制板很容易就能进行。此外，尺寸设定等也能在控制板上操作。

• 图案种类更多
对基本图案的细节部位进行设定修改时，可存储90种不同的图案。此外您还可使用程序装置，增加9种新图

案（可购件）。

PD-8000 HE-800A



双向电磁器

倒针 包缝

操作简便

• 改变针数时无须更换切刀偏心轮类似的调节

切刀的垂直运动由双向电磁器驱动。切刀操作可按键停止。不用放慢速度就

可以进行切刀操作，切刀反应很快，因此降低了周期时间并增加产量。

• 简单易于使用的操作盘

操作盘背部有程序菜单，可使操作者获取必要的信息诸如参数表，程序指示和

错误代码表等必要的信息。操作盘可随意设置在工作台上面或下面。

• 倒针和包缝选择简单

面线调节是由电磁器控制，因此可通过操作盘来简单地完成倒针和包缝的转换。

使用夹线器来进行面线微调。操作者可使用同样的方法简单获得适宜的线头 

长度。

• 完美缝纫垂直扣眼

当机头被水平横置定位在工作台上时，可灵活利用宽阔的操作区域。

完美的缝纫品质

• 缝纫范围广

挑线杆，旋梭和线路装置提供了理性的平衡性，因此可在不同情况下，在多种布料上缝纫完美的扣眼。

• 准确的切刀驱动

切刀垂直运动是由双向电磁器驱动，使得布料裁剪更为精确。

• 洁净成品无面线痕迹

缝纫结束后得到的完美的成品，无面线痕迹，生产性能稳定，收线美观。

• 缝纫开始就可以缝纫更好的针迹

梭芯压板防止切底线时梭芯空转，这样底线送布可更稳定。并且在缝纫开始时产生更好的针迹。底线夹线

器在缝纫开始时夹住底线，确保线底正确缝入。

• 宁静操作环境

采用非离合器机械装置，确保了宁静的操作环境，

提高了耐用性。

• 准确的原点位置检测

原点传感器装备了非光学传感器，所以传感器完全

不受油或灰尘引起的操作错误影响。

• 简单穿线

针杆移至右边，使穿线更为简单。

• 可设定切线速度

底切线装置和抬压脚装置共同操作，由脉冲马达驱

动。所以切线转动速度可在操作盘上改变。
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HE-800A 机械锁眼机

完美的缝纫品质

• 高速运转时也可以稳定Z字形接缝

一种新型的Z字形针缝机械结构（专利申请中）可以减少针杆上部机轴旋

转产生的振动所带来的影响，因此Z字形针缝即使在高速状态下也能保持

稳定和精确。切刀不会断伤缝线，且切刀的间距不改变，更可保证最后

成品的美观。

• 可实现Z字形针缝幅度的调节

扣眼左右针缝的旋转可在操作盘上设定。

• 衬底缝时可防止布料松弛

多达四种图案可组合缝纫在一起。

矩形

• 有效防止布料松弛。

• 如果线缝不明显且宽度很小，可加2-3层衬底使布料更显厚实。
• 由于布料可以缝纫多达五圈，由此可保证线缝的韧性，并增

强扣眼强度。

交叉缝纫

• 如果在线缝未形成前切刀已开始操作，则不能正常进行特殊

情况下的Z字形缝纫。在此情况下，切刀剪裁的扣眼必须事先
缝合在一起。

• 绒毛织物在缝纫前必须压平，这样扣眼成品外观才会更美观。

锯形

• 有助于带状缝纫时防止褶皱产生。

• 由于组织布料的扣眼经常发生线缝脱线的情况，锯形衬底就

能够有效地稳固扣眼防止线缝脱线。

Z字形缝纫
• 有效地防止线缝脱线。

• 可选择的切刀操作

切刀操作可被设置成四种定位（前刀，中刀，后刀和中前刀）。当设置前刀定

位时，裁剪后的粗边可使用扣眼针迹缝边，从而使成品更为美观。 若选择“边
裁切边送布”，缝纫后只有送布器运作，切刀则转至特定位置，然后可贴合前

回针切出扣眼。

• 幅度精确，成品美观

当设定为双圈交叉缝纫时，第一圈和第二圈的Z字形缝纫不会重合，
而且幅度精确，成品更为美观。

• 防止后部缝纫部分产生波纹

选择后部打结可防止未使用衬底时后部缝纫部分产生波纹。

• 精确对应Z字形缝纫幅度
可更精确地设定Z字形幅度。即使不进行此操作，也能对应居中幅度。



为了改良，产品规格若有变更，恕不另行通知。为安全起见，使用之前，请仔细阅读使用手册。
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选购件

�特殊针板

利用橡胶的伸缩性，可防止切刀
被布料轧住而不能返回，使得裁
剪更为准确。

�线带保护绕线器

对于容易松弛的面料，比如各种
针织面料，将线带紧贴在被缝纫
物件的下方可以制作牢固的扣眼。

�标尺

这可以更块更准确的为扣眼定位。

�附加桌面

可以更方便地放置布料。

程序装置

�PD-8000 程序编制器

您可以通过选择图标设置程序装置，由此可方便快捷地制成缝纫式样。一

台程序装置可与多台缝纫间进行编程。此外，由于该程序装置可于其他缝

纫设备连接，因此可以在机器间拷贝数据。

规格

平缝 锁眼 切线装置 自动抬压脚
装置

HE-800A � � � � 13 mm 4,000 rpm

2

3

应用范围

HE-800A-

之字形缝纫驱动方式

送布驱动方式

抬压脚驱动方式

裁切驱动方式

下夹线装置

梭心压脚装置

标准装备

脉冲马达驱动

脉冲马达驱动

脉冲马达(标准装备)驱动

双向电磁器驱动

标准装备

标准装备

21种

1－机针

90

700针/图案

Schmetz Nm 134

P-ROM (可通过PS-3000，使用者可加入图案)

4.0 - 25mm（最大32mm）

存储图案数

最大针数/1幅图案

机针

数据存储方式

电源/电压

裁切长度

扣眼尺寸

衬衫、女用衬衫、工作服、女
士服装等梭织衣物的扣眼用
针织衣物、毛衣、羊毛衫、运
动衫等针织衣物的扣眼用

单相: 110V, 220V, 230V, 600VA
三相: 220V, 380V, 400V

最大缝纫宽度: 6mm
最大扣眼长度: 32mm（最大40mm）

最高缝纫
速度




